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Настоящий стандарт распространяется на горячекатаный профиль вагонной стойки.
1. Размеры профиля, предельные отклонения, площадь поперечного сечения, масса 1 м про

филя и справочные значения должны соответствовать приведенным на чертеже и в таблице.
По требованию потребителя предельные отклонения для профиля повышенной точности из

готовления не должны превышать:
±2,0 мм — для размеров 100 мм и 110 мм;
г 2,0 
-6.0

мм — для размера 70 мм.

Плошааь
поперечного

сечения.

36.57 28.71

Справочное значение величины

Масса 
I м, кг 4 4

*>■

Низ Верх Левая Правая

см4 см3 см

582.92 1469.3 116.35 112,32 117,54 117,54 12,50 5.01

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

40
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2. Отклонение полок профиля от горизонтали не должно превышать: вверх — 1 мм. вниз — 
2 мм.

3. Кривизна профиля в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,2 % 
длины профиля при длине до 8 м и 0,4 % длины при длине профиля свыше 8 м.

4. Прогиб стенки профиля не должен превышать 0,15 толщины.
5. Скручивание профиля не должно превышать 1,5 мм 1 м длины.
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