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Сортамент

Cold-rolled steel sheets. 
Dimensions

OKU 09 0202

ГОСТ 
19904—74* 
(СТ СЭВ 1968—79) 

Взамен
ГОСТ 8596—57,
ГОСТ 8075—56

в части холоднокатаных 
листов и ГОСТ 

3680—57

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 27 июня 1974 г. № 1574 срок введения установлен

с 01,01.76
Проверен в 1986 г. Постановлением Госстандарта от 27.06.86 NS 1906 
срок действия продлен до 01.07.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на листовой холод
нокатаный прокат, шириной 500 мм и более, изготовляемый в ли
стах толщиной от 0,35 до 5,0 мм и в рулонах толщиной от 0,5 до 
3,0 мм.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 1968—79 в части конструк
ционного нелегированного проката, обыкновенного качества и 
низколегированного толщиной от 0,35 до 2,80 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
2. Размеры проката, изготовляемого в листах, должны соот

ветствовать указанным в табл. 1, в рулонах — в табл. 2.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2а. По требованию потребителя прокат в листах и рулонах 

дополнительно изготовляют по табл. 2а.
(Введен дополнительно Изм. №2).
3. Листовой прокат подразделяется:
а) по точности прокатки: 

повышенной точности — А, 
нормальной точности — Б,

б) по плоскостности:
особо высокой плоскостности — ПО, 
высокой плоскостности — ПВ,

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (октябрь 1987 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, 4,
утвержденными в ноябре 1979 г., октябре 1982 г., марте 1985 г., июне 1986 г.

(ИУС 1—80, 1—83, 6—85, 10—86).

© Издательство стандартов, 1987
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мм

грф* 
ЛШ.

Teauuma прокате
ЙО**

500 0.»; ОДД 0.60; ОДЗ; 0Д5: 0.70; 0.75; 0.80; ОДО; 1Д0; 1.10.
530 0,50; 0Д5; 040; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; 0.80. 0.90. Ц»; 1.10;
550 0.50; ОДД 040; ОДЗ; ОДЗ; 0.70: 0.75; ОДО; 0.90; 1.00; 1.10;
570 0.5С; ОДД 0.60; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; 0.80: ОДО; 1.00: 1.10;
600 050; ОДД 040; ОДЗ; ОДЗ; 0.70: 0.75; ОДО; 0.90: изо. 1.10:
6Э0 ОДО; ОДД 040; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; ОДО; 0.90; 1Д0; 1.10;
650 ОДО; ОДД 0.60; ОДЗ; ОДД 0.70; 0.75; ОДО; 0,90; 1J30; 1.10;
670 ОДО; ОДД 040; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; ОДО; 0.90; 1X0. 1.10;
700 ОДО; ОДД 0.60; ОДЗ; 0Д5; 0.70: 0.7S; ОДО; 0.90; 1X0: 1.10:

(710) 0.5; 0Д5; 040; ОДЗ; 0Д5; 0.70; 0.75; ОДО: 0.90. 1.00; 1.10;
750 0.5; ОДД 0.60; ОДЗ; 0Д5; 0.70; 0.75; ОДО; 0.90; 1X0. 1.10;
ООО ОД 0.55; 040; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; ОДО; 0,90; 1ДО. 1.10;
660 ОД ОДД 0.60; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; ОДО; 0.90; 1Д0; 1.10;
000 ОД 0.55; 0.60; 0.63; 0Д5; 0170; 0,75; ОДО; 0.90; 1X0. 1.10;
950 ОД 0.55; 0.60; ОДЗ; ОДЗ; 0.70; 0.75; ОДО; 0.90; 1.00. 1.10;

1000 ОД; 0.55; 040; ОДЗ; ОД»; 0.70; 0.75; ОДО. 0.90; 1X0. 1.10;
1100 0X5; ОДО; 0.63; о.65; 0.70; 0.75; ОДО; 0.00; 1.00; 1.10, 1Д0;
1350 ОДД 0.60; ОДД 0.6S; 0.70; 0.73; ОДО; 0.90; 1.00; 140: 1Д0;
1400 0.70; 0.75; ОДО; ОДО; 1Д0; 1,10; 1Д0; 1Д»; 1,40; 1ДО.

(1430) 0.70; 0.75; 0,80; ОДО; 1Д0; 1.10; 1Д0: 1.30; 1.46; 1.50;
1500 ОДО. 0,90 1X0; 1.10; 1Д0: 1Д0; 1.40; 1.S0; 1Д0; 170;
1600 1.10. 1ЛО. 1ДД 1.40; 1Д0: 1X0. 1.70: 1,80; 2Д0; 2Д9;
1700 ид 1ДО. 1Д0: 1.40; 1Д0: 1X0; 1.70: 1.80; 2.00; 2Д0;
ISOO 1.10. 1ДО; 1,30; 1.40; 1Д0; 1.60; 1.70; 1Д0; 2.00; 2Д0;
1900 2ДО. 2Д0;
2000 2.20; 2Д0:
2100 2.20. 2Д0;
2200 2ДО. 2Д0;
2300 2ДО. где;

Приме По требеаапю потребителя руяммыЛ прокат может вост**
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Твбляца 1

мил ОЧИ II иг п• рум it

1Д0; 130: 1.40; 130 130; 1.70;
130; 1.30; 1.40; 130 130; 1.70;
1.20; 130; 1.40: 130 130; 1.70;
130: 130; 1.40; 130 130; 1.70;
1Д0; 130; 1.40: 130 130; 1.70;
1.20; 1.30; 1.40: 1Л0 130; 1.70;
1.20; 130; 1.40; 130 1.60; 1.70:
1М 130; 1.40; 1Л0 1.00; 1.70;
1,20; 130; 1.40; 130 130; 1.70;
1.20; 130; 1.40; 130 130; 1.70;
1,20-. 130; 1,40; i3o 130; 1.70;
U0: 130: 1.40; 130 130; 1.70;
130; 130; 1,40» 130 130; 1.70;
1J0; 130; 1.40; 130 130; 1.701
130; 130; 1.40: 130 130; 1.70;
130; 130; 1.40: 130 130; 1.70;
1.30: 1.40: 1,50: 1.60 170; 1.80:
1.30; 1.40; 130; 130 1J0; 130;
1.80; 1.70; 130; 2^0 230: 2.S0;
1.60; 1.70; ■30; хоо 270; 2Л0
130; 2«00; 2Л; 230
230
230
ХМ

130; 2.06; 230; Х50 2.80; здх>
1.80; 230; 230; 230 2Л0. 3.00
130; 2.00; 230; 230 2Л0; 3.00
130; 2.00; 230; 2Л0 2Л0. 3.00
130; 2.00; 230; 2.30 2,80; ззо
130; 230; 230; 230 2,80; зло
130: 2.00; 230; 230 2.80; 330
130; 2.00; £20; 2Л0 2.80; 330
130; 2.00; 230; 2,50 230; 330
130; 2.00; 2Д0; 230 2.80; 3.00
130; 2.00; 230; 2^0 2.80; 330
130; 230; 230; 230 2^0; 3.00
1.80; 2.00; 230; 2Л0 2,80; 330
130; 230; 2J0; 2Л0 2.80; ЗЛО
1.8С: 230; 230; 230 2.80; 330
130; 230; 230; 2.30 2.80; ЗЛО
2.00; 2.20: 230; 2Л0 хоа
2.00; 230; Х50; 2Л0 300
2,80; 330

даться другой тодшны ■ парши во сроисижю с ywmol в табл. X
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мм
Таблица 3

Предельные отклонения по толщине при ширине проката (листы и рулоны)

от МО до ПО св. ПО до 1000 св. 1000 до 1500 св- 1500 до 2000 СВ. 2000 до 2300
Толщина проката 
(листы и рулоны) Повышен 

мая 
тонкие 1Ь 
прокатки

Нормоль» 
ион 

точность 
прокатим

Повышен* 
мая 

точность 
прокатки

Нормаль* 
мам 

точность 
прикатки

Повышен* 
мая 

точность 
прокатки

Нормаль* 
ивя 

точность 
прокатки

Повышен* 
ная 

точность 
прокатки

Нормаль* 
ная 

точность 
прокатки

Повышен
ная 

точность 
прокатки

Нормаль» 
иая 

точность 
прокатки

0,35; 0.40 ±0,03 ±0,04 ±0,03 ±0.04 ±0.04 ±0.05

0,45; 0.50 ±0,04 ±0,05 ±0.04 ±0,05 ±0.05 ±0.06 — — — —

Св. 0,50 до 0.65 ±0,05 ±0.06 ±0.05 ±0.06 ±0,06 ±0,07 ±0.07 ±0.09 — —

> 0.65 » 0.90 ±0,05 ±0.07 ±0,00 ±0,08 ±0.06 ±0.08 ±0,09 ±0,11 — —

> 0.90 » 1.2 ±0,07 ±0.09 ±0.08 ±0,10 ±0,09 ±0,11 ±0,10 ±0,13 — —

» 1.2 » 1.4 ±0,08 ±0,10 ±0,09 ±0.10 ±0.10 ±0.12 ±0,12 ±0,15 — —

» 1,4 » 1,5 ±0,09 ±0,11 ±0,10 ±0,12 ±0,11 ±0,13 ±0.13 ±0,16 — —

> 1.5 » 2.0 ±0,11 ±0,13 ±0.12 ±0.14 ±0,12 ±0.15 ±0.14 ±0,17 — —

» 1,8 » 2,0 ±0,12 ±0,14 ±0.13 ±0,15 ±0,13 ±0.16 ±0,15 ±0.18 — —

» 2.0 » 2,5 ±0,14 ±0,16 ±0,15 ±0.17 ±0.15 ±0,18 ±0.18 ±0<20 ±0.20 ±0,23

» 2.5 » 3,0 ±0.15 ±0,17 ±0,16 ±0,18 ±0.16 ±0.19 ±0,19 ±0,22 ±0,21 ±0.25

> 3.0 » 3.2 ±0,16 ±0.18 ±0,17 ±0.19 ±0.18 ±0.21 ±0.20 ±0,23 ±0,22 ±0.27

» 3.2 > 4,0 ±0.16 ±0.18 ±0.18 ±0.20 ±0,19 ±0.22 ±0.2) ±0,24 ±0,23 ±0,28

> 4,0 > 5,0 ±0.18 ±0,20 ±0.19 ±0,20 ±0,20 ±0,23 ±0.22 ±0,25 ±0.25 ±0,30

Примечание. По хребованню предприятий Министерства авиационной промышленности допускается кзготои- 
ленке листового проката с минусовыми допусками, равными по величине сумме предельных отклонений.

ГО
С

Т IW
O

4—
74 с.
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улучшенной плоскостности — ПУ, 
нормальной плоскостности — ПН;

в) по характеру кромки:
с необрезной кромкой — НО,
с обрезной кромкой — О;

г) по размерам:
с указанием размеров по толщине, ширине и длине в соот

ветствии с размерами, указанными в приложении, — форма I;
с указанием размеров по толщине в пределах, указанных в 

табл. 1, без указания размеров по ширине и длине — форма II;
с указанием размеров, кратных по ширине и длине, размерам, 

указанным в заказе, в пределах, установленных в табл. 1 —: фор
ма III;

с указанием мерных размеров в пределах, указанных в табл. 1 
с интервалами 10 мм по ширине и 50 мм по длине — форма IV.

По требованию потребителя интервалы по ширине и длине мо
гут быть менее указанных.

Поставка листового проката мерных размеров, отличающихся 
от размеров, указанных в приложении, производится по требова
нию потребителя.

4. Предельные отклонения по толщине проката, поставляемого 
в листах и рулонах, в любой точке измерения не должны превы
шать норм, указанных в табл. 3. По требованию потребителя про
кат в листах и рулонах изготовляют с предельными отклонения
ми по толщине:

zb0,08 мм — для проката толщиной 0,90—1,2 мм, шириной свы
ше 1000 до 1500 мм повышенной точности прокатки;

±0.17 мм — для проката толщиной 1,8—2,0 мм, шириной свы
ше 2000 мм повышенной точности прокатки; то же, нормальной 
точности прокатки — ±0,23 мм;

±0.17 мм — для проката толщиной 2,0—2,5 мм, шириной свы
ше 1500 мм до 2000 мм повышенной точности прокатки;

±0,18 мм — для проката шириной свыше 2000 мм повышен
ной точности прокатки.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
5. По требованию потребителя разнотолщинность проката в од

ном поперечном сечении не должна превышать половины суммы 
предельных отклонений по толщине.

6. Предельные отклонения по ширине проката с обрезной 
кромкой, поставляемой в рулонах, не должны превышать:

4-2 мм — при Ширине от 500 до 1000 мм;
4-5 мм — при ширине св. 1000 до 1600 мм;
4-7 мм — при ширине св. 1600 мм.
7. Предельные отклонения по ширине проката с обрезной кром

кой, поставляемой в листах, не должны превышать:
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+6 мм — при ширине до 800 мм;
4-10 мм — при ширине св. 800 мм.
Листовой прокат с обрезными кромками по требованию пот

ребителя изготовляют с предельными отклонениями по ширине в 
соответствии с табл. За.

Таблица За

Ширина листов, ми

Предельные отклонения

повышенная точность обычная точность

До 1000 + 3 4-5
Св. 1000 до 1500 4-5 4-7
Св. 1500 +7 4-Ю

(Измененная редакция, Изм. № 2).
8. Предельные отклонения по ширине проката с необрезной 

кромкой не должны превышать 4-20 мм.
9. Предельные отклонения по длине листового проката, про

катанного полистно, не должны превышать:
4-10 мм — при длине листов до 1500 мм;
4-15 мм — при длине листов св. 1500 мм.
10. Предельные отклонения по длине листового проката, про

катанного на непрерывных станах и порезанной на листы, не дол
жны превышать:

4-15 мм — при длине листов до 1500 мм;
-|-10 мм — по требованию потребителя;
4-20 мм—при длине листов свыше 1500 до 3000 мм;
4-25 мм — при длине листов свыше 3000 мм.
По требованию потребителя листовой прокат изготовляют со 

следующими предельными отклонениями по длине:
4-5 мм — при длине листов до 1500 мм;
4-6 мм — при длине листов св. 1500 до 2000 мм;
4-10 мм — при длине листов св. 2000 до 3000 мм;
-|-20 мм —при длине листов св. 3000 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
11. Отклонения от плоскостности на 1 м длины проката, по

ставляемого в листах, не должны превышать норм, указанных в 
табл. 4.

12. Серповидность проката, поставляемого в рулонах, не 
должна превышать 10 мм на длине 3 м.

По требованию потребителя может устанавливаться другая 
предельная величина серповидности.

13. Прокат, поставляемый в листах с обрезной кромкой, дол
жен быть обрезан под прямым углом. Косина реза и серповидность 
не должна выводить листы за номинальный размер.
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Таблица 4

Виды плоскостности

Отклонения от плоскостности при ширине проката

до 1000 св. 1000 
до 1500

св. 1500 
до 1800 св. 1800

Особо высокая 4 5 6 8
Высокая 8 8 10 10
Улучшенная 10 12 15 15
Нормальная 12 15 18 20

Примечания:
1. Отклонения от плоскостности, приведенные в табл. 4, распространяются 

на листы из проката с о®^70 кгс/мм2, для листов из проката с сгв>70 кгс/мм2 
нормы устанавливаются в стандартах на общие технические требования или в 
технических условиях.

2. Листозый прокат с особо высокой плоскостностью поставляется по тре
бованию потребителя.

По требованию потребителя серповидность проката в листах не должна 
превышать 2 мм на длине 1 м.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
14. При поставке проката в листах и рулонах с необрезной 

кромкой надрывы и другие пороки (если они имеются на кромках) 
не должны превышать половины предельных отклонений по шири
не и выводить листы за номинальный размер по ширине, указан
ной в заказе.

15. Прокат, поставляемый в рулонах, не должен иметь скру
ченных и смятых концов. Допускаются в отдельных местах загну
тые кромки под углом не более 90°.

16. Телескопичность проката, поставляемого в рулонах, не 
должна превышать норм, указанных в табл. 5.

Таблица 5

Толщина проката Ширина проката Телескопичность 
рулонов

До 2,5 До 800 40
Св. 800 75

Св. 2,5 До 800 30
Св. 800 50

Превышение одного внутреннего или одного наружного витка 
над поверхностью торца рулона не является телескопичностью.

Неплотное прилегание двух наружных витков рулона не яв
ляется браковочным признаком.
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По требованию потребителя телескопичность не должна пре
вышать 30 мм для рулонов шириной до 1000 мм и 50 мм — ши
риной свыше 1000 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
17. Измерение толщины проката производят:
а) на листах — на расстоянии не менее 100 мм от торцов и* 

не менее 40 мм от кромок;
б) на рулонах — на расстоянии не менее 40 мм от кромок и 

не менее 2 м от конца рулона.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
18. Ширина проката, поставляемого в рулонах, измеряется на 

расстоянии не менее 2 м от конца рулона.
19. Отклонение от плоскостности листового проката опреде

ляется максимальной стрелой прогиба между поверхностью листа,, 
уложенного на плоскую поверхность, и приложенной к нему мет
ровой линейкой в любом направлении.

20. Прокат в рулонах может состоять не более чем из двух 
кусков (отдельных или соединенных сварным швом).

Отношение длин кусков в одном рулоне не должно быть ме
нее 1 : 5.

(Измененная редакция, Изм. №4).
21. Внутренний диаметр должен быть не менее 500 мм и не' 

более 1000 мм.
22. Максимальная масса каждого рулона не должна превы

шать 20 т. По требованию потребителя допускаются рулоны дру
гой массы.

19—22. (Измененная редакция, Изм. № 1).



ПРИЛОЖЕНИЕ 

Справочное

п

мм

Длмва ластового проката при ширине
Толщин*

лвста 600 660 600 0» 700 710 750 S00 КО ООО

1400
0,35; юоо 1100 1200 1300 1420 1400
0,40; 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
0,45; 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
0,50 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2800
3000

1100
0,55; 1000 1100 1200 1300 1420 1400
0.60; 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
0,63; 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
0,65 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2800 2800
3000 3000

1400
0.70; 1000 1100 1200 1300 1420 1400
0,75 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

2800
3000

. 12 ГО
С

Т 1W
04—

74



TOAIMMHi 
листа «60 1000 1100

0,5 1500 1500 1500
2000 2000 2000
2200 2200 2200
2500 2500 2500
2800 2800 2800
3000 3000 3000

0.55;
0.60; 1500 1500 1500
0.65 2000 2000 2000

2200 2200 2200
2500 2500 2500
2800 2800 2800
3000 3000 3000

0.70;
0,75 1500 1500 1500

2000 2000 2000
2200 2200 2200
2500 2500 2500
2800 2800 2800
3000 3000 3000



Продолжение
мм

Длина листового проката при ширине

1250 1100 1420 1500
Kill _,j Г

1000 1700 1800

— — — —

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500

2000
2200 
2500 
2800
3000
3500
4000

— — — — —

1500
2000 
2200 
2500
2800
3000
3500

2000
2200
2500
2800
3000
3500
4000

— — — —

ГО
С

Т 19904—
74 С

.



Продолжение
мм

П

Длнив листового прим га при ширине
Толщине 

листа ьоо 6С0 GOO 630 700 710 750 800 89(1 900

1400
0.80; 1000 1100 1200 1300 1400 1420
0.90; 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
1.00 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800
3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

3500

1400
1.1; 1000 1100 1200 1300 1400 1420
1.2; 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
1.3 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800
3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

3500

1400
1.4; 1000 1100 1200 1300 1400 1420 1500
1»5« 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1800
1.6; 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
1.7; 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
1.8; 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2.0 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

14 ГО
С

Т 19904—
74



Толщина 
листа 960 11ХЮ ПОО

0,80; 0,90; 1500 1500 1500
1,00 2000 2000 2000

2200 2200 2200
2500 2500 2500
2800 2800 2800
3000 3000 3000
3500 3500 3500

1.1; 1.2; 1500 1500 1500
1.3 2000 2000 2000

2200 2200 2200
2500 2500 2500
2800 2800 2800
3000 3000 3000
3500 3500 3500

1.4; 1.5; 1.6;
1.7; 1.8; 2,0

1500 1500 1500
2000 2000 2000
2200 2200 2200
2600 2500 2500
3000 3000 3000

3500 3500
4000 4000



Продолжение
мм

Данна листового проката при ширине

12» 1400 1420 1500 1600 1700 1800

1500 
2000 
2200 
2500

2000
2200
2500

2000 
2200 
2500

2000
2200
2500

2800
3000 
3500
4000

2800
3000
3500
4000

2800
3000
3500
4000

2800
3000
3500
4000

1500
2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800
3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
3500 3500 3500 3500 3500 3300 3500
4000 4000 4000 4000 4000 4000

4200
4000
4200

1500
2000 2000 2000 2000 2000 2000
2200 2200 2200 2200 2200 2200
2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500
4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500
5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000
5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500
6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

ГО
С

Т 1W
04—

74 С
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Продолжение
мм

Длина лпстогюго проката при ширнпе

Тилщииа 
листа ЯЮ 550 600 690 71X1 7М МЮ 600 600 КО 1000

15UO 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000

1100

2.2; 2.5 1000
1500
2000
2200
2500
2800 
3000

1100
1500 
2000 
2200 
2500
2800
3000

1200
1500
2000 
2200 
2500 
2800
3000

1300
1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1400 
1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500
2000
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000

2.8; 3.0; 3.2 1000
1500
2000
2200
2500
2800
3000

1100
1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1200
1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
зооо

1300
1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1400
1500
2000
2200 
2500 
2800
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000

1500 
2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000

. 16 ГО
С
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Продолжение
мм

Длина листового проката при ширине

Толщина 
листа 1250 1400 1420 1500 1000 1ТО0 1900 2000 2100 2200 2300

2.2; 2,5 2000
2200
2500

2000
2200
2500

2000
2200
2500

2000
2200
2500

2000 
2200 
2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800
3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500

4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500 4500
5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000
5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500
6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

2.8; 3.0; 3,2 2000 2000 2000 2000 2000 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500
2200 2200 2200 2200 2200 2750 2700 2700 2700 2700 2700 2700
2500
2800
3000
3500
4000
4500
5000 
5500 
6000

2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500 
5000 
5500 
6000

2500
2800
3000
3500
4000 
4500 
5000 
5500
6000

2500
2800
3000 
3500 
4000 
4500 
5000 
5500
6000

2500
2750

ГО
С

Т 1W
04—

74 С
. 17



Продолжение Л
мм

Длина листового проката при ширина
Толщина 

листа 500 550 ООО 650 700 750 300 Ъ50 000 УЗО 1000 поо

3,6; 3,8; 3,9
— — — — — — — — —

<0; 4.2; 4,5

■

4.8; 5,0
**

. 1в ГО
С

Т 19904—
74



мм Продолжение

1250 1400 1420 1600 1600

Длин* л*ето*иго прокат* при ширине

1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300Толщин* 
листа

2000 
2200 
2500 
2800
3000
3500
4000 
4500

2000
2200
2500
2800
3000 
3500 
4000 
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500 
4750

2000 
2200 
2500 
2750

2500
2750

2500
2700

2500
2700

2503
2700

2500
2700

2500
2700

2500
2700

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

1500 
2000 
2200 
2500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

поставке листов по 
количестве не более

2000 
2200 
2500 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500

1500 
2000 
2300

1500 
2000 
2300

1500 
2000 
2300

1500
2000
2300

1500
2000
2300

1500 
2000 
2300

1500
2000
2300

1500 
2000 
2300

Примечание. При 
иых из данной таблицы, п 
от партин.

(Измененная редакция. Изм. № 1).

не более трех других размеров, выбран*форме 1 допускается наличие------------------------------- г- . .. . .
20% от партии, кровельного и оцинкованного проката— не более

ГО
С

Т 19904—
74 с.
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Цена 5 коп.

Величина Наименование

Единица
Обозначение

международное русское

ОСНОЗНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

Длина
Масса
Время
Сила электрического тока
Термодинамическая температура 
Количество вещества
Сила света

метр 
килограмм 

секунда 
ампер

кельвин 
моль 

кандела

Ш 
kg
s
А
К 

mol 
cd

м
кг
с
А
К

моль

КД

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
Плоский угол 
Телесный угол

радиан
стерадиан

rad

SF

рад

ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Величина

Единиц» Выражение через 
основные и до* 
полнигееъиые 
единицы СИ

Наименее»- 
мне

Обозначение
междуна

родное русское

Частота герц Hz Гц с-1

Сила ньютон N H М КГ-С"1

Давление паскаль Ра Па М“’ ♦ КГ С"*
Энергия джоуль J Дж м’-кг-с-3

Мощность ватт W Вт м’-кг-с-3

Количество электричества кулон с Кл с А
Электрическое напряжение вольт V В м2 кг с~3 ■ А-1

Электрическая емкость фарад F Ф м^кг^-с^А2

Электрическое сопротивление ом 2 Ом м’-КГ-С”3- А-3

Электрическая проводимость сименс S См M_2-Kr“’-c3A2

Поток магнитной индукции вебер Wb Вб м2 • кг - с^А-1

Магнитная индукция тесла т Тл кг С-2-А-1

Индуктивность генри н Гн м2-кг-с“*-А“*
Световой поток люмен Im лм КД - ср
Освещенность люкс lx лк м_2 • КД ср
Активность радионуклида беккерель Bq Бк с-1

Поглощенная доза ионизирую* грэй Gy Гр м2 • с”2

щего излучения 
Эквивалентная доза излучения зиверт Sv Зв м2 • с”2



Изменение № 5 ГОСТ 19904—74 Прокат листовой холоднокатаный. Сортамент

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 29.09.88 № 3375

Дата введения 01.07.89

Пункты. 4, 6, 7, 11—13, 15, 15, 18. Заменить слово: «поставляемого» на «из
готовляемого».

Пункт 11. Таблица 4. Головка. Заменить значение: св. 1500 до 1800 на 
св. 1500;

исключить графу св. 1800;

(Продолжение см. с. 64)

63



(Продолжение изменения к ГОСТ 19904—74) 

пункт дополнить словами: «Для проката нормальной плоскостности шириной 
свыше 1800 мм отклонения от плоскостности не должны превышать 20 мм». 

Пункт 12. Заменить значения: 10 мм на 3 мм, 3 м на 1 м.
Пункт 14. Заменить слова: «При поставке» на «При изготовлении», «поро

ки» на «дефекты».
Пункт 19 изложить в новой редакции: «19. Методы измерения отклонений 

формы — по ГОСТ 26877—86».

(ИУС № 1 1989 г.)


